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Wkretak krzyzakowy, PH 2 x 100 mm

Wysokiej jakosci wkretak Kraftform Plus. Wielokomponentowa rekojesc Kraftform Plus
zapewnia wygodng i ergonomiczng prace, zapobiegajac powstawaniu pecherzy i
zrogowacen. Twarde strefy uchwytu zapewniajg duzg szybkosc pracy, a miekkie strefy
uchwytu gwarantujg przenoszenie wysokiego momentu obrotowego. Koricéwka
wkretakow Wera Lasertip jest mikroskopijnie szorstkowana wigzka lasera. Ta chropowata
powierzchnia dostownie "wgryza sie" w teb sruby. Niezamierzone wyslizgniecie sie
narzedzia nalezy juz do przesztosci. Wyszukiwarka narzedzi Take it easy z kolorowymi
oznaczeniami zgodnie z profilem i rozmiarem - do szybkiego i tatwego znajdowania
potrzebnego narzedzia. Szesciokatne zabezpieczenie przed staczaniem sie zapobiega
irytujgcemu staczaniu sie w miejscu pracy.

« Wkretak krzyzakowy do srub krzyzakowych

- Twarde strefy uchwytu dla wysokiej predkosci pracy, miekkie strefy uchwytu dla
przenoszenia wysokiego momentu obrotowego

- Z wyszukiwarka narzedzi Take it easy: kodowanie kolorami zgodnie z profilami i
oznaczeniami rozmiarow
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- Szesciokatne zabezpieczenie przed staczaniem sie narzedzia
- Koncowka Lasertip zapewniajgca lepszy chwyt tba Sruby

Numer artykutu. WL90563

Model 350 PH SB

Producent WERA

Numer artykutu producenta. 05100052001

Dane producenta GPSR WERA Werkzeuge GmbH

Korzerter Strasse 21-25
DE-42349 Wuppertal-Cronenberg
www.wera.de

Dtugosc¢ 270 mm
Szerokosc 50 mm
Wysokos¢ 30 mm
Dtugosc z opakowaniem 310 mm
Szerokosc¢ z opakowaniem 109 mm
Wysokosc¢ z opakowaniem 76 mm
Jednostka sprzedazy 1sztuka
Jednostka tresci 1sztuka
VDE nie

Typ Sruby PH2
Zgodny z ESD nie
Dtugosc ostrza 100 mm
Inne wersje

Numer artykutu. Typ Sruby
WL9O0561 PHO
WL90562 PH1
WL90563 PH2
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