PV weidinger

System pomiaru i kontroli azotu KN-B dla jednostek
sterujacych DI

Jest to idealne rozwigzanie, aby poprawic jakosc kazdego ztgcza lutowniczego poprzez
zastosowanie azotu, poniewaz zapewnia on dodatkowe ciepto i pomaga zapobiegac
utlenianiu sie koncowek.

Przeptyw azotu jest automatycznie uruchamiany po zdjeciu uchwytu azotowego T245N ze
stojaka. Zatrzymuje sie po ponownym zatozeniu uchwytu i spadku temperatury grotu
lutowniczego do temperatury spoczynkowe;.

Zestaw ten wymaga generatora azotu GN lub dostepnego zrddta azotu na stanowisku
pracy operatora.

MN wspodtpracuje z jednostka sterujgca DI oraz z jednostkami sterujgcymi DD lub DM,
ktdre nie sg juz dostepne.
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PV weidinger

« Moc: 3W

- Napiecie: 24 V (z jednostki sterujacej)

. Cisnienie zasilania N% 3-5 bar

« Maks. Cisnienie: 6 bar

- Regulacja przeptywu N: 0,5 - 3 SLPM

. Zalecane natezenie przeptywu N% 1- 2 SLPM

« Zakres temperatur pracy: 10 - 40 °C / 50 - 104 °F

« Bezpieczenstwo ESD: Zgodnosc¢ z norma ANSI/ESD S20.20-2021

Numer artykutu. WL71762

Model KN-B

Producent JBC

Numer artykutu producenta. KN-B

Dane producenta GPSR JBC Soldering SL

Ramédn y Cajal 3
ES-08750 Molins De Rei
www.jbctools.com

Dtugosc 130 mm
Szerokosé 120 mm
Wysokos¢ 50 mm
Dtugosc z opakowaniem 368 mm
Szerokosc¢ z opakowaniem 368 mm
Wysokosc¢ z opakowaniem 195 mm
Jednostka sprzedazy 1sztuka
Jednostka tresci 1sztuka
W zestawie bateria nie
Zgodny z ESD tak
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